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1 Podstawowa instrukcja bezpieczenstwa

Przecinarka stolikowa CGW EVO jest przeznaczona do ciecia produktdéw budowlanych gtéwnie na
placach budowy.

Zastosowania odbiegajace od wytycznych producenta uznawane bedg za naruszenie przepiséw.
Producent nie bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek wynikajace z tego tytutu uszkodzenia. Cate
ryzyko ponoszone bedzie w peitni przez uzytkownika. Przestrzeganie instrukcji obstugi oraz
zgodnos¢ z wymaganiami kontroli i obstugi technicznej uznawane sg za ujete w ramach
uzytkowania zgodnego z przepisami.

1.1 Symbole

Istotne ostrzezenia i zalecenia umieszczone na urzadzeniu majg forme symboli. Na urzadzeniu
umieszczono ponizsze symbole.

Prosze zapoznac sie z instrukcjg obstugi. Niezbedne stosowanie ochrony stuchu.

Niezbedne stosowanie ochrony rak. Niezbedne stosowanie ochrony oczu.
| - &
Kierunek obrotow tarczy Pompa wtgczona Pompa wylaczona

1.2 Plytka znamionowa urzadzenia
Na ptytce umieszczonej na urzadzeniu znajdujg sie bardzo istotne informacije:

Maks. srednica
Kod urzadzenia Rok produkcji tarcoy

m /I:n:ln. \ 1 ] _
SAINT-GOBAIN /uud _ : Srednica otworu

ABRASIVES
L-4930 RASCHARAGE /}V{

Model urzadzenia Numer seryjny Waga Moc Predkos¢ obrotow

tarczv



1.3 Instrukcja bezpieczenstwa dotyczgaca poszczegolnych etapéw roboczych

Przed rozpoczeciem pracy

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie ze $rodowiskiem roboczym w miejscu uzytkowania.
Srodowisko robocze obejmuje: przeszkody znajdujace sie na obszarze roboczym i
manewrowym; twardo$¢ podioza; niezbedne zabezpieczenie w zakladzie zwigzane z
publicznymi przejazdami; oraz dostep do pomocy w razie wypadkow.

e Umiescic¢ urzadzenie na réwnym, solidnym i stabilnym podtozu!

e Regularnie sprawdza¢ poprawne mocowanie tarczy.

e Natychmiast usuwac¢ uszkodzone lub mocno zuzyte tarcze, gdyz podczas rotacji zagrazajg
operatorowi.

e Materiat ciety musi zosta¢ witasciwie zamocowany w miejscu na wozku przenosnika, aby nie
dopusci¢ do jakichkolwiek przesunie¢ podczas ciecia.

e Ciecia dokonywac wytagcznie przy zatozonej ostonie tarczy

e W urzadzeniu instalowaé wytgcznie tarcze NORTON! Stosowanie innych narzedzi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia!l

e Doktadnie zapozna¢ sie ze specyfikacjg tarczy, aby wybra¢ narzedzie odpowiednie do danego
zastosowania.

e Prosze zwrdci¢ szczegolng uwage na zastosowanie okularow ochronnych BS2092 wynikajace z
okreslonymi Procesami Nr 8 Rozporzadzenia w sprawie ochrony oczu z 1974 roku,
Rozporzadzenie 2(2) Czes¢ 1.

Urzadzenie zasilane elektrycznie

e Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan na urzadzeniu zawsze wytgczyé urzgdzenie i odtgczyé je
od gtéwnego zrodta zasilania.

o Wiasciwie podigczyé wszystkie potaczenia elektryczne, aby nie dopusci¢é do kontaktu
przewoddw pod napieciem z rozpylong wodg lub wilgocia.

e W przypadku uzytkowania urzadzenia z wodg, KONIECZNE jest odpowiednie uziemienie
urzgdzenia. W razie watpliwo$ci prosze zwroci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka.

e W razie sytuacji awaryjnej mozna wytaczy¢ urzadzenie naciskajac przéd pokrywy przetgcznika.

e W przypadku awarii lub zatrzymania pracy urzadzenia bez wyraznego powodu, wytgczy¢ gtdwng
sie€ zasilania. Wytacznie wykwalifikowany elektryk moze sprawdzi¢ i usung¢ przyczyne awarii.

2 Opis urzadzenia

Wszelkie modyfikacje, ktére moga doprowadzi¢ do zmiany pierwotnej charakterystyki urzadzenia
mogq by¢ dokonywane wytacznie przez Saint-Gobain Abrasives, ktéra potwierdzi, iz urzadzenie jest
nadal zgodne z przepisami bezpieczenstwa.

2.1 Opis skrécony

Przecinarka stolikowa CGW EVO jest trwatym urzadzeniem o wysokiej wydajnosci przeznaczonym
do ciecia na mokro i na sucho wielu wyroboéw murarskich i ogniotrwatych oraz kamienia
naturalnego.

Tak samo, jak w przypadku innych produktéw NORTON, operator natychmiast doceni dbato$é¢ o
szczegolty i jakos¢ materiatdw zastosowanych w konstrukcji urzadzenia. Urzadzenie wraz ze
wszystkimi elementami montowane jest zgodnie z wysokimi normami zapewniajgcymi dtugi okres
uzytkowania przy minimalnej konserwacji.



2.2 Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do ciecia na mokro i na sucho wielu wyrobéw budowlanych i
ogniotrwatych lub ptytek. Nie jest przeznaczone do ciecia drewna ani metalu.

2.3 Uktad
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Rama i nogi (1)

Rama wykonana jest ze spawanej konturowo konstrukcji ze wzmocnionej stali zapewniajace;j
doskonatg sztywnosc¢. 4 wyjmowane nogi dopasowane sg do opraw po bokach ramy i zablokowane
sq w prawidiowym potozeniu przy zastosowaniu srub motylkowych.

Glowica tnaca (2)

Sprezynowa spawana konturowo stalowa konsola. Punkty ustalajgce napedu i 0$ przegubu sg
poddawane obrébce skrawaniem w celu zapewnienia idealnego dopasowania. System blokowania
umozliwia bezposrednie ciecie bez koniecznosci wykorzystywania innych akcesoriow.

Ostona tarczy (3)

Spawana konturowo stalowa konstrukcja o $rednicy tarczy 350mm zapewniajg operatorowi
maksymalng ochrone i zwiekszong widocznos$é przedmiotu obrabianego.

W ostonie tarczy znajduje sie zewnetrzna metalowa pokrywa, ktéora mozna tatwo usungc
zapewniajgc dostep do watu na potrzeby kontroli i ewentualnej wymiany tarczy, jesli naped jest
wytgczony, przez caty czas zapewniajac petng ochrone tarczy, jesli urzadzenie pracuje.

Silnik elektryczny (4)

Silnik elektryczny 2,2kW. Silnik elektryczny posiada zabezpieczenie przeciazeniowe. Wylgczenie ze
wzgledu na przecigzenie termiczne moze nastgpi¢ z dwoch powodow: wytgczenie pod lekkim
obcigzeniem, jesli potaczenie jest niewtasciwe, oraz wytgczenie pod duzym obcigzeniem, jesli silnik
zostat przecigzony.

Wiacznik/wytgcznik petni réwniez role wytacznika awaryjnego. Wylgcznik pompy znajduje sie po
prawej stronie gtdbwnego przetagcznika. Wyzwalacz niskiego napiecia (NVR) wbudowany w
wytgczniku zapobiega ponownemu wigczeniu silnika na przyktad po odcieciu zasilania.

Woézek przenosnika (5)

Stalowa konstrukcja spawana z wierzchotkiem bezposlizgowym. Czes¢ blatu wézka przenosnika
przechyla sie od 0 do 45° do ciecia ptytek skosnego pochytego.

System prowadnic urzgdzenia umozliwia dokonywanie precyzyjnych cie¢ przy zastosowaniu
czterech rolkowych két pasowych klinowych ustawionych pochyle w celu wyréwnania zuzycia.
Nylonowe kota pasowe klinowe i fozyska uszczelnione umozliwiajg prosta obstuge. Prowadnica
ciecia o zmiennym kacie i duzy obszar powierzchni wozka przenosnika umozliwia doktadne
umieszczenie materiatu.

System chtodzenia woda (6)

System chtodzenia obejmuije:

e Zatapialng elektryczng pompe wodng o duzej mocy.

e Rure ssacq z tworzywa sztucznego dostarczajgca wode z miski wodnej do gtowicy tngcej.

o Miske wodng o duzej pojemnoséci wyposazong w korek spustowy.

o Kurek wody, zamocowany do ostony tarczy, zapewniajgcy kontrolowany przeptyw wody.

¢ Dwie dysze wodne znajdujgce sie na ostonie tarczy, zapewniajgce adekwatny przeptyw wody po
obu stronach tarczy.

e Zastone wodng zamocowang do osi gtowicy, ktéra ogranicza rozpylanie wody i minimalizuje
utrate wody.

¢ Wylacznik pompy znajdujacy sie po prawej stronie gtbwnego przetacznika.



2.4 Dane techniczne

Silnik elektryczny

2,2 kW 230V z zabezpieczeniem przecigzeniowym

termicznym

2,2 kW 115V z zabezpieczeniem przecigzeniowym

termicznym
Zabezpieczenie silnika elektrycznego IP54
Maks. Srednica tarczy 350 mm
Srednica otworu 25,4 mm
Predko$é obrotéw tarczy 2800 min™
Srednica kotnierza 90 mm

Gtebokos¢ ciecia mm

110 mm (bez odwracania materiatu)

Poziom cisnienia akustycznego

73 dB (A) (ISO EN 11201)

Poziom energii akustycznej

87 dB (A) (ISO EN 3744)

Maks. dtugosc¢ ciecia mm

600 mm

Wymiary stotu (Dtugos¢ x Szerokosc)

340x440 mm

Wymiary urzadzenia bez nég (Dlugosé x

Szerokos¢ x Wysokos¢)

1170x600x740 mm

Wymiary urzadzenia z nogami (Dlugos¢ x

Szerokos¢ x Wysokos¢)

1170x600x1400 mm

Waga

Kompletne urzadzenie

70 kg

Gotowe do uzytku (z woda)

106 kg

3 Montaz i odbioér komisyjny

Urzadzenie dostarczane jest w stanie kompletnym (to jest z tarczg diamentowa).
eksploatacji po zamontowaniu tarczy,

odpowiedniego zrodta zasilania.

3.1 Montaz narzedzi

nog

Jest gotowe do

i wobzka przenosnika oraz po podigczeniu do

W urzadzeniu CGW EVO mozna stosowaé wytgcznie tarcze NORTON o maksymalnej srednicy 350

mm.

Wszystkie narzedzia nalezy wybiera¢ biorgc pod uwage ich maksymalng dozwolong predkos$é
ciecia w odniesieniu do maksymalnej dozwolonej predkosci obrotowej urzadzenia.
Przed montazem nowej tarczy, wytaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od gtdwnego zrodia zasilania.

W celu zamontowania nowej tarczy:
e Otworzy¢ ostone tarczy.

e PoluzowaC nakretke szesciokatng na wale tarczy (Ostrzezenie: gwintowany w lewo), ktéra
przytrzymuje zdejmowany kotnierz zewnetrzny.

e Zdjac kotnierz zewnetrzny.

e Oczysci¢ kotnierze i wat tarczy oraz sprawdzic, czy nie sg zuzyte.
e Zmontowac tarcze na trzpieniu, upewniajac sie, ze kierunek obrotu jest wiasciwy. Niewtasciwy
kierunek obrotu spowoduje szybkie stepienie sie tarczy.

e Zamontowac zewnetrzny kotnierz tarczy.

o Dokreci¢ nakretke szesciokatng dostarczonym do tego celu kluczem.
e Zamkng¢ ostone tarczy i dokreci¢ zacisk z przodu ostony.



Srednica otworu tarczy musi doktadnie odpowiadaé $rednicy watu tarczy. Pekniety lub uszkodzony
otwor zagraza operatorowi i urzadzeniu.

3.2 Montaz uchwytu i wézka przenosnika

Uchwyt i wozek przenosnika znajdujg sie w misce wody.

Umiesci¢ wozek przenosnika na szynach prowadnicy z ogranicznikiem materiatu skierowanym w
strone operatora.

Dokona¢ montazu uchwytéw przy zastosowaniu dostarczonych srub M10.

3.3 Potaczenia elektryczne

Sprawdzi¢, czy

e napiecie/fazy zgodne sg z informacjami okre$lonymi na ptytce znamionowe;j silnika.
e dostepne zasilanie jest uziemione zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

e przewody taczace posiadajg przekroj rowny co najmniej 2,5 mm? na faze.

3.4 Uruchomienie urzadzenia

Otworzyé pokrywe przetacznika i nacisng¢ zielony przycisk, aby uruchomié urzadzenie. Nacisng¢
czerwony przycisk lub bezposrednio pokrywe przetgcznika, aby wytgczy¢ urzadzenie.

3.5 System chiodzenia woda

Napetnic miske wodng czystg wodg w taki sposob, aby odlegtosé od goérnej krawedzi do
powierzchni wody wynosita 3 cm (prosze upewni¢ sie, ze dno pompy jest w petni zanurzone w
wodzie). Do wigczenia pompy wykorzysta¢ witacznik pompy znajdujacy sie z boku gtdwnego
przetacznika.

Otworzy¢ kurek wody na ostonie tarczy (prosze zwrdci¢ uwage, ze kurek wody musi by¢ zgodny z
przeptywem wody).

UpewnicC sie, ze woda przeptywa swobodnie w instalacji i dostarczana jest w wystarczajgcej ilosci
do obu stron tarczy, gdyz niewystarczajagca ilos¢ wody moze spowodowaé przedwczesng awarie
tarczy.

Pompa wodna nie moze nigdy pracowac¢ bez wody. Zawsze upewnic sie, ze w misce znajduje sie
wystarczajgca ilo$¢ wody i w razie potrzeby uzupetni¢ wode.

W przypadku mrozu usung¢ wode z systemu chiodzenia woda.

4 Transport i magazynowanie

4.1 Zabezpieczenie na czas transportu

Przed transportem urzadzenia, zawsze usung¢ ostrze i oprozni¢ miske wody. Ponadto zawsze
wyjac wozek przenosnika, gdyz podczas transportu urzgdzenia moze on stanowi¢ zagrozenie.

4.2 Procedura transportowa

Do przesuniecia urzadzenia wymagane sg dwie osoby. Urzadzenie mozna przesuwacé przy
ztozonych noézkach. Zawsze sktada¢ nézki w razie transportu urzagdzenia w ciezaréwce lub
furgonetce. Urzadzenie nie posiada hakéw dzwigowych.

4.3 Diugi okres postoju

Jesli urzadzenie nie bedzie eksploatowane przez dtuzszy okres czasu, prosze zrealizowac
nastepujace dziatania:



e Catkowicie oczysci¢ urzadzenie.

e Oproézni¢ instalacje wodna.

e Wyjgé pompe wodng ze szlamu i doktadnie jg oczyscié.

Miejsce magazynowania musi by¢ czyste, suche i mie¢ statg temperature.

5 Obstuga urzadzenia

5.1 Teren pracy

5.1.1 Umieszczenie urzadzenia

e Usung¢ z obszaru wszystko, co moze utrudnié¢ procedure robocza!

e Upewni¢ sie, ze obszar jest odpowiednio o$wietlony!

e Zastosowac wytyczne producenta dotyczace podtagczenia do zasilanial

e Rozmiesci¢ przewody elektryczne w taki sposob, aby nie dopusci¢ do ich uszkodzenia przez
urzadzenie!

e Upewni¢ sie, iz operator posiada ciagty i wlasciwy widok na obszar roboczy, dzieki czemu moze
podja¢ odpowiednie dziatania w dowolnym momencie podczas procedury roboczej!

¢ Nie dopuszcza¢ pozostatych pracownikéw do tego obszaru, aby zapewnié¢ bezpieczng prace.

5.1.2 Obszar wymagany do obstugi i konserwacji

Z przodu urzadzenie pozostawi¢ 2 m, a wokét urzadzenia 1,5 m wolnej przestrzeni ze wzgledu na
potrzeby eksploatacyjne i konserwacyjne CGW EVO.

5.2 Metody ciecia

W celu prawidtowej eksploatacji urzadzenia, jedng reke umiesci¢ na uchwycie gtowicy tnacej, a
drugg na wézku przenoénika. Rece zawsze trzymac z dala od poruszajacej sie tarczy. Otworzy¢
pokrywe przetacznika i nacisng¢ zielony przycisk, aby uruchomi¢ urzadzenie. W celu zatrzymania
urzadzenia nacisng¢ czerwony przycisk lub bezposrednio przednig pokrywe przetgcznika.

5.2.1 Ciecie o petnej gtebokosci lub ciecie state

W przypadku ciecia o petnej gtebokosci lub ciecia statego, gtowica thaca jest zablokowana w statej
pozycji, a materiat jest przesuwany, jak pokazano na rysunku.

O O

ra
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¢ Obnizy¢ gtowice thaca do wybranej gtebokosci ciecia (w przypadku przecinania, obnizy¢ glowice
tnacq az skraj tarczy osiggnie maks. 3 mm pod powierzchnig wézka przenoénika) przy pomocy
uchwytu na ostonie tarczy

e Ustali¢ pozycje dokrecajgc uchwyt

o Umiesci¢ materiat na wozku przenosnika

o Przesung¢ wozek przenosnika powoli i bez nadmiernego nacisku w strone tarczy cia¢ materiat,
jak pokazano na rysunku.
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UWAGA: Mimo iz jest to zalecane, zablokowanie gtowicy tngcej w danej pozycji nie jest wymagane
w przypadku ciecia kleszczowego. Wymagana gtebokosé ciecia moze byé utrzymana poprzez
mocne przytrzymanie uchwyt posuwu gtebokosci na ostonie tarczy. Jesli petna gtebokos¢ ciecia
wymaga nadmiernego nacisku (np. na materiat o bardzo duzej gestosci), dokona¢ 2 lub 3 ptytkich
naciec.

5.2.2 Ciecie wielostopniowe

Ciecie wielostopniowe polega na przesuwaniu wézka przenosnika z materiatem do ciecia w tyt i w
przdd pod obracajgca sie tarcza,

PANTALNS,

—_—
-

e Umiesci¢ materiat przeznaczony do ciecia na wodzku przenosnika solidnie opierajac na
prowadnicy ciecia i ograniczniku, trzymajgc rece z dala od tarczy.

e Przesuna¢ wbézek przenosnika do przodu blisko tarczy i pociggna¢ w dét gtowice thaca az tarcza
zostanie obnizona do punktu, w ktorym bedzie sie lekko stykac¢ z powierzchnig materiatu.

o Nastepnie przesuwaé materiat pod spodem szybkimi suwami przez catg diugos¢ materiatu,
dokonujac ptytkich nacie¢ (okoto 3 mm giebokosci, jak pokazano na rysunku) podczas ruchu w
przéd. Podczas suwu w tyt podnosic¢ ostrze nieco powyzej linii ciecia.

o Kazdy szybki suw w tyt i w przdd konczyé przesunieciem materiatu poza $rodek tarczy przed
rozpoczeciem ruchu wstecznego wdzku przenosnika.

UWAGA: im twardszy materiat, tym szybsze musza by¢ suwy w tyt i w przod.
Ciecie stopniowe ogranicza obszar obwodu tarczy majacego kontakt z materiatem, utrzymujac
chtodne miejsce tarczy, pracujgce swobodnie i thgce przy maksymalnej wydajnosci.

5.2.3 Ogolne zalecenia dotyczace ciecia

e Przy uzyciu urzagdzenia mozna dokonywacé ciecia materiatu o ciezarze ponizej 10 kg i wymiarach
mniejszych niz 600x500x110 mm.

e Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze narzedzia sg wtasciwie osadzone!

e Stosowa¢ wilasciwie narzedzia zalecane przez producenta w zaleznosci od materiatu
poddawanego obrébce, procedur roboczych (ciecie na sucho lub na mokro) i wymagane;j
efektywnosci.

e Stosowac chtodzenie wodg podczas ciecia w sposob cigglty! Upewnic sie, ze w misce wodnej
znajduje sie wystarczajgca ilos¢ wody.

e Podczas ciecia na sucho zapewnic¢ odcigganie pytu i stosowaé maski przeciwpytowe!

e Po zakohczeniu ciecia, zakreci¢ kurek wody, aby usung¢ odciete kawatki z wézka przenosnika
bez koniecznoéci moczenia rak.

o W przypadku wyzwolenia zabezpieczenia termicznego, poczekac, az silnik ochtodzi sie przed
ponownym uruchomieniem urzadzenia.
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6 Konserwacja i serwisowanie

Aby zapewni¢ dtugotrwatg jakos¢ ciecia przy uzyciu urzadzenia CGW EVO, prosze stosowac
ponizszy harmonogram konserwacji.
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Cate urzadzenie Ogledziny (zagadnienia ogolne,
wodoszczelnosg)
Oczysci¢
Kotnierz i urzadzenia mocujace tarcze Oczysci¢
Wentylatory chtodzgce silnik Oczyscic
Pompa wodna Oczysci¢
Miska wodna Oczysci¢
Weze i dysze wodne Oczysci¢
Filtr pompy wodne;j Oczyscic
Prety prowadzace wézek Oczysci¢
Obudowa silnika Oczysci¢
Nakretki i Sruby, do ktérych mozna | Dokrecic¢
dosiegnaé

Konserwacja urzadzenia
Konserwacje silnika przeprowadzaé zawsze po odtgczeniu urzadzenia od zrédta zasilania.

Smarowanie
CGW EVO posiada samosmarujace sie fozyska. Dlatego urzadzenie nie wymaga smarowania.

Czyszczenie urzadzenia

Okres eksploatacji urzadzenia bedzie dluzszy, jesli po kazdym dniu pracy bedzie dokfadnie
czyszczone; szczegoblnie dotyczy to pompy wodnej, miski wodnej (ktérg mozna wyjaé w celu
oczyszczenia), silnika i kotnierza tarczy.
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7 Bledy: przyczyny i rozwigzania

7.1  Procedura odszukiwania btedow

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek btedéw podczas eksploatacji, wytaczy¢ urzadzenie i
odtgczy¢ je od zrodta zasilania. Wszelkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng lub zasilaniem
wykonywac moze jedynie wykwalifikowany elektryk.

7.2

Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie pracuje

Brak zasilania

Sprawdzi¢ zasilanie
elektryczne (na przyktad
bezpiecznik)

Zbyt maty przekréj przewodu
potaczeniowego

Zmieni¢ przewdd potgczeniowy

Wadliwy przewdd potgczeniowy

Zmieni¢ przewdd potaczeniowy

Wadliwy przetgcznik

OSTRZEZENIE: ten problem
rozwigza¢ moze jedynie
wykwalifikowany elektryk

Wadliwy silnik

Wymieni¢ silnik lub
skontaktowac sie z
producentem silnika

Silnik zatrzymuje sie podczas
ciecia, lecz mozna go
ponownie wigczy¢ po pewnym
czasie (zabezpieczenie
przecigzeniowe)

Zbyt szybki skok ciecia Cig¢ powoli
Tepe lub wypolerowana tarcza | Naostrzy¢ kamieniem
szlifierskim

Wadliwa tarcza

Wymienic¢ tarcze

Niewtasciwa specyfikacja
ostrza do danego zastosowania

Wymienic¢ tarcze

Brak wody na tarczy

Niewystarczajgca ilos¢ wody w
misce

Napetni¢ miske wodng

Pompa wodna jest wytgczona

Wiaczy¢ pompe wodng

Kurek wody jest zamkniety

Otworzy¢ kurek na ostonie
tarczy

Instalacja wodna jest
zablokowana

Oczysci¢ instalacje

Pompa wodna nie pracuje

Zala¢ pompe

Ponownie uruchomié
przetacznik

OSTRZEZENIE: jesli
przetacznik ponownie sie
wylgczy, problem rozwigzacé
moze jedynie wykwalifikowany
elektryk
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7.4 Obstuga klienta

W przypadku zamawiania czesci zamiennych, prosze okreslic:

e Numer seryjny (7 cyfr).

e Kod czesci.

e Dokfadne oznaczenie.

e Wymagang ilos¢ czesci.

e Adres dostawy.

e Jasno okreslic wymagany sposéb transportu np. ,ekspres” lub ,lotniczy”. Bez wyraznych
wytycznych wyslemy czesci transportem, ktéry uznamy za najbardziej odpowiedni, lecz nie
koniecznie bedzie to najszybszy sposab.

Jasne wytyczne pozwolg unikng¢ probleméw i pomytek w dostawach.

W razie watpliwosci, prosze przesta¢ nam wadliwg czesc.

W przypadku reklamacji gwarancyjnych, dana czes¢ musi zawsze zostaC zwrdécona w celu
dokonania stosownej oceny.

Czesci zamienne do silnika mozna zamowi¢ u producenta silnika lub u dealera, co czesto okazuje
sie szybszym i tanszym rozwigzaniem.

Urzadzenie zostato wyprodukowane przez Saint-Gobain Abrasives S.A.
190, rue J.F.Kennedy
L- 4930 BASCHARAGE
Grand-Duché de Luxembourg.
Tel. : 00352-50401-1
Faks: 00352- 50 16 33
http://www.norton-diamond.com

Obstuge gwarancyjng i wsparcie techniczne mozna uzyskaé¢ u lokalnego dystrybutora, u ktérego
mozna réwniez zamowic¢ urzadzenia, czesci zamienne i elementy zuzywalne:

Beneluks i Francja:

Z Saint-Gobain Abrasives S.A.
Darmowe nr tel.:

Belgia: 0 800 18951

Francja: 0 800 90 69 03

Holandia: 0 8000 22 02 70

e-mail; sales.nlx@saint-gobain.com

Republika Czeska

Norton Diamantove Nastroje Sro
Vinohrdadska 184

CS-13000 PRAHA 3

Tel.: 0042 0267 13 20 21

Faks: 0042 0267 13 20 21

e-mail: norton.diamonds@komerce.cz

Niemcy

Wielka Brytania

Saint-Gobain Abrasives Ltd.

Unit 2, Meridian West

Meridian Business Park

Leicester

LE19 1WX

Tel.: 0116 2632 302

Faks: 0800 622 385

e-mail: nortondiamonduk@saint-gobain.com

Austria

Saint-Gobain Abrasives GmbH
Telsenberggasse, 37

A-5020 SALZBURG

Tel.: 0043 662 43 00 76 77
Faks: 0043 662 43 01 75
e-mail: office@sga.net

Wegry
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Saint-Gobain Diamond Products GmbH
Birkenweg 45-49,

D-50389 WESSELING

Tel.: (02236) 8911 0

Faks: (02236) 8911 30

e-mail: sales.ngg@saint-gobain.com

Hiszpania

Saint-Gobain Abrasivos S.A.

C/. Verneda del Congost s/n

E-08160 MONTMELG (Barcelona)

Tel.: 0034 935 68 6870

Faks: 0034 935 68 6714

e-mail: Comercial.sga-apa@saint-gobain.com

Wiochy

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A.

Via per Cesano Boscone, 4

1-20094 CORSICO-MILANO

Tel.: 0039 02 44 851

Faks: 0039 024 51 01 238

e-mail: Norton.edilizia@saint-gobain.com
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Saint-Gobain Abrasives KFT.
Budafoki u. 111

H-1117 BUDAPEST

Tel.: ++36 1 371 2250

Faks: ++36 1 371 2255
e-mail: nortonbp@axelero.hu

Polska

Saint-Gobain Abrasives Sp. z 0. o..
Ul. Torunska 239/241

PL-62-600 KOLO

Tel: 0048 63 261 71 00

Tel /Fax: 0048 63 272 04 01
e-mail: info.kolo@saint-gobain.com




8 Zalacznik

8.1 Lista czesci zamiennych

L.P. KOD OPIS TYP (*) UWAGI
1 310004051 [Uchwyt S
2 310004191 |Raczka blokujgca S
3 310002069 (Waz z pompy do ostony tarczy w
4 310004233 |Rozdzielacz typu Y w
5 310004262 [Kurek wody w
6 310004306 ([Klucz 30 mm S
7 Nakretka zabezpieczajgca tarcze S
8 310035383 |Nakretka dopasowujgca noge S
9 Kotnierz wewnetrzny S
10 Kotnierz zewnetrzny S
11 310004389 |Elektryczna pompa wodna 230V W Urzadzenie 230V
310005623 |Elektryczna pompa wodna 115V w Urzadzenie 115V
12 310005257 |Korek spustowy S
13 310004305 |Sprezynowa gtowica tnaca S
14 Kota pasowe klinowe (zestaw 4
310004676 |[sztuk) W
15 Rurowe dysze wodne (zestaw 2
310002235 [sztuk) w
16 Noga podpierajgca S
17 310007307 [Zastona wodna w
18 310002326 (Ogranicznik gtowicy S
19 Gtowica tnaca S
20 Ostona tarczy S
21 310005262 |Wozek przenosnika komplet S
22 Prowadnica ciecia S
23 310047701 |[Silnik elektryczny 230V S Urzadzenie 230V
Silnik elektryczny 115V S Urzadzenie 115V
24 310002114 [Sprezyna nogi S
25 310005263 |Gtowny przetacznik 230V W Urzadzenie 230V
310005622 [Gtéwny przetacznik 115V w Urzgdzenie 115V
27 Uchwyt transportowy S
28 Pierscien samosmarujacy (zestaw 2
310005129 (sztuk) W
29 310007304 |Podpora zastony S
30 310005264 |Sruba blokujaca gtowice S
32 Rama S
34 310005496 |[Koto transportowe w
35 310034302 [O$ do kota S

(*): S = Cze$¢ zamienna, W = Czes¢ zuzywalna

Czesci zuzywalne zuzywajg sie podczas normalnego uzytkowania urzadzenia. Okres zuzycia
zalezy w duzym stopniu od intensywnosci uzytkowania urzgdzenia. Czesci zuzywalne muszg byc¢
serwisowane, uzytkowane i w koncu wymieniane zgodnie z wytycznymi producenta. Zuzycie
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wymagajace z normalnego uzytkowania urzgdzenia nie bedzie uznawane w ramach gwaranciji.
Zawsze nalezy stosowac oryginalne czesci zamienne Clipper.
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8.2 Rysunki ztozeniowe czesci
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CGW EVO 70184625051

INSTRUKCJA OBSLUGI I LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

clipper:



WARUNKI ODBIORU
TECHNICZNEGO

PRZECINARKA STOLIKOWA

Typu

CGW

Warunki Odbioru Technicznego zatwierdzone przez NORTON DIAMOND PRODUCTS jako obowigzujace.

O ANUA e e
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PRZECINARKA STOLIKOWA CGW
WARUNKI ODBIORU TECHNICZNEGO

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Warunkow Technicznych.
Przedmiotem niniejszych Warunkéw Technicznych jest przecinarka stolikowa CGW produ-
kowana na licencji luksemburskiej firmy NORTON S.A L-4901 BASCHARAGE. Warunki
Techniczne obowiazuja dla produkcji seryjnej z odbiorem Kontroli Technicznej producenta.
Charakterystyka techniczna urzadzenia podana jest w p. 2.

1.2. Zakres stosowania.
Niniejsze warunki techniczne facznie z rysunkami konstrukcyjnymi, normami i dokumentami
zwiagzanymi obowiazuja przy wykonaniu i odbiorze czgsci oraz w trakcie budowy 1 odbioru
catego urzadzenia.

2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA.
Wymiary zewngtrzne:
— stolu roboczego 440 x 320 mm
— dhugos¢ 980 mm
— szeroko$¢ 600 mm
— wysoko$¢ catkowita 1250 mm
Masa 66 kg
Moc silnika napgdzajacego 2,0 kW
Napigcie zasilania 220V
Czestotliwos¢ sieci: 50Hz.
Obroty watka 2800 obr/min
Maksymalna $rednica tarczy tnacej: 350 mm
Maksymalna dtugos¢ cigcia 560 mm
Maksymalna glgboko$¢ cigcia 125 mm

3. WYMAGANIA.

3.1. Wykonanie.
Wszystkie czgsci 1 podzespoty urzadzenia powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi
rysunkami konstrukcyjnymi oraz powinny spetnia¢ wymagania niniejszych Warunkéw Tech-
nicznych.

3.2. Tolerancje wymiarowe.

WARUNKI ODBIORU TECHNICZNEGO

Tolerancje czegsci, jesli nie sa okreslone na rysunkach konstrukcyjnych, to powinny by¢ zgod-
ne z odchyltkami wg normy PN-78/M-02139, przy czym:

a) dla powierzchni obrobionych — obowiazuja wartosci odchylek zaokraglonych wedlug tab.
3 dla szeregu $redniodoktadnego (odchytki symetryczne =+ t,/2),
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3.3.

34.

b) dla powierzchni nieobrobionych lub gdy jedna z powierzchni jest obrobiona — obowiazuja
wartosci odchytek wg tablicy 3 dla szeregu zgrubnego (odchytki symetryczne + t3/2),

c) dla elementow gigtych — obowiazuja wartosci odchytek wg tablicy 3 dla szeregu bardzo
zgrubnego (odchyltki symetryczne =+ t4/2).

Odchytki ksztattu i potozenia wg normy PN-78/M-02137 dla czg$ci przygotowanych do mon-
tazu powinny si¢ mie$ci¢ w granicach odchytek liniowych przewidzianych dla tych elemen-
tow.

Wprowadzanie zmian.

Wprowadzanie zmian w urzadzeniu moze by¢ dokonywane jedynie po uzgodnieniu takich
zmian z wykonawca dokumentacji oraz producentem urzadzenia.

Materialy, podzespoly i czeSci.

Wszystkie czgsci uzyte do budowy urzadzenia powinny by¢ wykonane z materialow w gatun-
kach ustalonych na rysunkach konstrukcyjnych i powinny posiadaé atesty lub §wiadectwa ja-
kos$ci poswiadczajace ich wykonanie zgodnie z normami, obowiazujacymi dla odno$nych ga-
tunkow.

3.4.1. Materialy hutnicze.

a) materiaty hutnicze powinny by¢ zamawiane i dostarczane z atestem poswiadczajacym ga-
tunek materialu i jego wykonanie zgodnie z normami podanymi w dokumentacji kon-
strukcyjnej,

b) blachy walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/H-92149 i posiadac¢
II rodzaj powierzchni w pierwszej klasie jakosci.

c) blachy grube na czg$ci gigte powinny by¢ zamawiane wg normy PN-80/H-92200 i dostar-
czane w stanie normalizowanym oraz z gwarantowana proba gigcia.

3.4.2. Urzadzenia i akcesoria elektrotechniczne.

Silnik, pompa i pozostate urzadzenia elektrotechniczne powinny by¢ dostarczane z atestem
wytworcy. Kompletny uktad elektryczny podlega odbiorowi po zmontowaniu calej instalacji
elektrycznej.

3.4.3. Materialy pozostale.

3.5.

Materialy uszczelniajace, przewody gumowe, tworzywa sztuczne powinny spetnia¢ wymaga-
nia dokumentacji konstrukcyjnej i odnosnych norm.

Stan powierzchni.

Chropowatos¢ powierzchni powinna by¢ zgodna z oznaczeniami w dokumentacji konstruk-
cyjnej i odpowiada¢ wartosciom normy PN-87/M-04251. Wszystkie powierzchnie elementow
wyrobu powinny by¢ wolne od skrzywien, pgknie¢, wzerdw, sladow korozji 1 uszkodzen me-
chanicznych.

Powierzchnie i krawgdzie elementdéw cigtych powinny by¢ wolne od naderwan, peknig¢ i nie
moga mie¢ zadziorow lub innych znieksztatcen. Wady powierzchni cigtych moga by¢ usunig-
te przez ich zeszlifowanie, pod warunkiem utrzymania wymiaru elementu w granicach jego
tolerancji.
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3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Powierzchnie ukosowane pod spoiny obrobka mechaniczng oraz powierzchnie otworéw po
wierceniu 1 wykrawaniu powinny mie¢ chropowato$¢ min. Ra25. Ostre krawgdzie powinny
by¢ zeszlifowane.

Spawanie.

Potaczenia spawane elementow stalowych nalezy wykona¢ w sposob ustalony w dokumenta-
cji konstrukcyjnej i technologicznej i odno$nymi normami.

Polaczenia gwintowe.

Potaczenia gwintowane powinny by¢ wykonane jako $rednio doktadne wg normy
PN-83/M-02113. Wyjscia i podcigcia gwintow metrycznych powinny odpowiada¢ normami
PN-89/M-82063. Jezeli w dokumentacji konstrukcyjnej nie podano zakonczenia $rub i wkrg-
tow z gwintem metrycznym to zakonczenie to powinno by¢ zgodne z norma PN-84/M-82061
— koniec ptaski scigty (Ad).

Pogl¢bienia walcowane pod czgsci ztaczne oraz poglebienia stozkowe pod Iby stozkowe
wkretow wykonaé jako $rednio doktadne wg PN-83/M-82069. Srednice otworéw przejscio-
wych dla $rub i wkretow, jezeli w dokumentacji konstrukcyjnej nie podano inaczej, powinny
by¢ wykonane jako §rednio doktadne wg PN75/M-02046.

Pozostate wymagania potaczen srubowych powinny by¢ zgodne z BN-86/1904-02.
Gigcie.

Promienie 1 ksztalt gigcia blach powinny by¢ zgodne z rysunkami konstrukcyjnymi.
W miejscu gigcia nie dopuszcza si¢ peknieé, wichrowatosci lub znieksztatcen. Diugosé
W rozwinigciu oraz wymiary i ksztalt czgsci gigtych sprawdzi¢ na pierwszej sztuce.

Jezeli w dokumentacji konstrukcyjnej nie podano inaczej, dopuszczalny promien gigcia nie
powinien przekracza¢ 1,5 grubos$ci blachy.

Zabezpieczenie antykorozyjne.

Malowanie urzadzenia powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami rysunku konstruk-
cyjnego. Czesci galwanizowane powinny posiada¢ zatozona w dokumentacji grubos¢ powto-
ki.

3.10. Oznakowanie.

4.1.

Oznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami rysunku konstrukcyjnego me-
toda kalkomanii lub malowania.

ODBIORY.

Rodzaje odbiorow:
a) ogledziny zewngtrzne,
b) sprawdzenie wymiarow,
¢) sprawdzenie poprawnosci dziatania mechanizmow,
d) sprawdzenie szczelno$ci uktadu chtodzenia,

e) sprawdzenie instalacji elektryczne;.
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4.2. Opis odbiorow. Wynik badan

4.2.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie¢ nieuzbrojo- — POzytywny negatywny
nym okiem celem wykrycia i wyeliminowania widocz- 0 0
nych wad 1 uszkodzen.

4.2.2. Sprawdzenie wymiarow wszystkich czg$ci 1 podzespo-
tow przeprowadza si¢ za pomoca sprawdzianéw i przy-
rzadow pomiarowych, celem stwierdzenia ich zgodnosci z
wymaganiami podanymi na rysunkach konstrukcyjnych. N U
Wyniki pomiardw nalezy spisa¢ na formularzach we-
wngetrznych KT producenta.

4.2.3. Sprawdzenie poprawnosci dziatania mechanizmow.

Wszystkie czynnosci eksploatacyjne takie, jak:

— demontaz i montaz nog;

— przesuwanie gtowicy wzdtuz stotu; ] ]
— przesuwanie wozka;

— operowanie dzwignia glowicy;

powinny by¢ przeprowadzane ptynnie i bez zacigc.

4.2.4. Sprawdzenie szczelnosci uktadu chlodzenia polega na
napetnieniu wanny woda i sprawdzeniu, czy nie ma prze-
ciekow na przewodach, okuciach, sprawdzeniu droznos$ci N [
odptywu z wanny.

4.2.5. Sprawdzenie instalacji elektrycznej - wg normy PN-73/M-55604:

— sprawdzenie wlasciwej kolorystyki przewodow;

— pomiar oporno$ci instalacji ochronnej na stanowisku préb - nie moze by¢ nizsza niz 0,1
Q;

— pomiar rezystancji izolacji na stanowisku préb - nie moze by¢ nizsza niz 1 MQ;

— pomiar wytrzymatos$ci izolacji - przy napigciu probierczym 1,5kV, 50Hz w czasie 1 min.;

— sprawdzenie dzialania zabezpieczen przed zanikiem napigcia i uktadu odlaczajacego od
sieci;

— sprawdzenie funkcji awaryjnego zatrzymania;

— sprawdzenie uktadu wylaczania przeciazeniowego;

— sprawdzenie instalacji elektrycznej potwierdzone jest protokotem z kontroli.

5. POSWIADCZENIE ODBIORU.

Po ostatecznym odbiorze wyprodukowanej jednostki z wynikiem pozytywnym otrzymuje ona
$wiadectwo jako$ci producenta i moze by¢ dopuszczona do sprzedazy.

Przecinarka spelnia” nie spelnia” wymagania Warunkéw Odbioru Technicznego.

Data: oo, Pomiary wykonat: .........ccccoeiiiiiiii,

Imig i nazwisko podpis

* . , . r1: 1
) niewlasciwe skreslié

WARUNKI ODBIORU TECHNICZNEGO PRZECINARKA STOLIKOWA CGW STRONASZ7



6. ZALACZNIKNR 1

PROTOKOL
POMIARU HALASU

POMIARY WYKONANO ...ccooiiiiiiiiiiiiciecicneeeeee

& & ®

© <<////<<<///// rer

rWlls

<
<%

@ ® ©

Poziom tha ......cooeiiiiiii

ODbBTIOtY MAX. cevvieeiiieeiiie e
Ro0dza) MasSZyny .........ccceeveeiieiieiiieieceee e
TYP MASZYNY eeeeiiiiieeeiiiee et
NUMET MASZYNY oooeeiveiieiiiieeeeiiieee et
Rok produkciji ....cceeveeeeiieeiieeieeee

Punkt 1 2 3 4 5 6 7 8 9
dB(A)
Data ..o, Podpis wykonujacego
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7. ZALACZNIK NR 2

PROTOKOL
KONTROLI ELEKTRYCZNEJ
NR FABR. ..o ROK PROD. ....ccooiiiiiieeiiieees
WYNIKI POMIAROW:
[. Kontrola obejmuje sprawdzenie:
TAK NIE
—  poprawno$¢ potaczen przewodow i ich oznaczenia, [] [

—  poprawno$¢ kolorystyki przewodow,

— umocowania mechanicznego elementoéw elektrycznych,

— czy nie ma zagrozen dla zewngtrznych kabli (ostre krawedzie, czgsci ruchome),
—  szczelno$¢ zespotu sterowniczego,

— oznaczen ostrzegawczych — btyskawic,

—  potaczen przewoddéw ochronnych,

N I O R B B O
(N I Y R O B

— danych na tabliczce znamionowe;j,
—  funkcjonowania poszczegdlnych elementow:
wylaczenie awaryjne,
wylaczanie wylacznikiem gtownym,
1. Pomiar opornosci izolacji (wymagana opornos¢ mniejsza niz 1 Mohm).
Pomiaru dokonano pomigdzy przewodem a masa:
L1 — masa MOhm

2. Pomiar wytrzymatosci izolacji:
Pomiar wykonano napigciem probierczym 2.500 V; 50 Hz.
Czas proby 1 min.

) Stwierdzono przebicie izolacji~

. . . LX) . . *
Przebicia izolacji nie stwierdzono
3. Pomiar opornosci instalacji ochronnej (wymagana oporno$¢ nie wigksza niz 0,1 Ohm).

Oporno$¢ mierzona pomigdzy gtownymi zaciskami ochronnymi, a trzema dowolnymi czg-
$ciami metalowymi przecinarki, ktére moga si¢ znalez¢ pod napigciem na skutek uszkodzenia

izolacji.
Lo 2 e e e
Wynik badan elektrycznych:
Przecinarka spelnia” nie spelnia” wymagan odno$nie uktadu elektrycznego.
Data: ....oooiiiiiie Pomiary wykonat: ...
Imig i nazwisko podpis

* . , . sy,
) niewlasciwe skreslié

WARUNKI ODBIORU TECHNICZNEGO PRZECINARKA STOLIKOWA CGW STRONA 727



AT
SAINT-GOBAIN

ABRASIVES

SAINT-GOBAIN ABRASIVES

190, rue John F. Kennedy
L-4930 BASCHARAGE
LUKSEMBURG

Tel.: ++352 50401-1
Faks: ++352 501633
e-mail: sales.nlx@saint-gobain.com

http://www.norton-diamond.com

09.2006



	CgW- EVO- 350mm 
	1 Podstawowa instrukcja bezpieczeństwa
	1.1 Symbole
	1.2 Płytka znamionowa urządzenia
	1.3 Instrukcja bezpieczeństwa dotycząca poszczególnych etapów roboczych

	2 Opis urządzenia
	2.1 Opis skrócony
	2.2 Zastosowanie
	2.3 Układ
	2.4 Dane techniczne

	3 Montaż i odbiór komisyjny
	3.1 Montaż narzędzi
	3.2 Montaż uchwytu i wózka przenośnika
	3.3 Połączenia elektryczne
	3.4 Uruchomienie urządzenia
	3.5 System chłodzenia wodą

	4 Transport i magazynowanie
	4.1 Zabezpieczenie na czas transportu
	4.2 Procedura transportowa
	4.3 Długi okres postoju

	5 Obsługa urządzenia
	5.1 Teren pracy
	5.1.1 Umieszczenie urządzenia
	5.1.2 Obszar wymagany do obsługi i konserwacji

	5.2 Metody cięcia
	5.2.1 Cięcie o pełnej głębokości lub cięcie stałe
	5.2.2 Cięcie wielostopniowe
	5.2.3 Ogólne zalecenia dotyczące cięcia


	6 Konserwacja i serwisowanie
	7 Błędy: przyczyny i rozwiązania
	7.1 Procedura odszukiwania błędów
	7.2 Wykrywanie i usuwanie usterek
	7.3 Schemat połączeń
	7.4 Obsługa klienta

	8 Załącznik
	8.1 Lista części zamiennych
	8.2 Rysunki złożeniowe części


	CGW Evo COUVERTUREe
	CGW EVO 70184625051

	WOT_Przecinarka CGW
	WARUNKI ODBIORU 
	TECHNICZNEGO
	PRZECINARKA STOLIKOWA 
	1.  WSTĘP.
	1.1.  Przedmiot Warunków Technicznych.
	1.2.  Zakres stosowania.

	2.  CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA. 
	3.  WYMAGANIA. 
	3.1.  Wykonanie.
	3.2.  Tolerancje wymiarowe.
	3.3.  Wprowadzanie zmian.
	3.4.  Materiały, podzespoły i części.
	3.4.1. Materiały hutnicze.
	3.4.2. Urządzenia i akcesoria elektrotechniczne.
	3.4.3. Materiały pozostałe.

	3.5.  Stan powierzchni.
	3.6.  Spawanie.
	3.7.  Połączenia gwintowe.
	3.8.  Gięcie.
	3.9.  Zabezpieczenie antykorozyjne.
	3.10.  Oznakowanie.

	4.  ODBIORY. 
	4.1.  Rodzaje odbiorów:
	Opis odbiorów.

	5.  POŚWIADCZENIE ODBIORU.
	6.  ZAŁĄCZNIK NR 1
	7.  ZAŁĄCZNIK NR 2
	K O N T R O L I   E L E K T R Y C Z N E J


	ADP13D.tmp
	CGW EVO 70184625051


