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1. WSTEP.

Dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo marke ENAR.

Dla uzyskania maksymalnych korzysci z uzywania zakupionego przez Panstwa sprzetu do
wibrowania zalecamy zapoznanie sie z normami bezpieczenstwa, uzytkowania i obstugi
zebranymi w ponizszej instrukciji.

Aby zapobiec wiekszym problemom nalezy natychmiast wymieni¢ niesprawne czesci.

Przy doktadnym przestrzeganiu wskazan instrukcji zywotnos$¢ urzgdzenia zwiekszy sie.

W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzadzen, jestesmy do
Panstwa petnej dyspozycji.
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2. DANE TECHNICZNE BULAW WIBRUJACYCH

M35AFP, M5AFP, M6AFP, M7AFP
MODEL MP35AFP, MP5AFP, MP6AFP, MP7AFP
TYP Butawa z wewnetrznym silnikiem 42 V 3-200 Hz.
ZASTOSOWANIE Wgtebna wibracja betonu.
KABEL PODLACZENIA DO 10m diugosci standardowo, z wtyczka typu CE,
PRZETWORNICY Izolacja 1 KV.
;vloBZEZPIECZAJACY 5m dtugosci, z niescieralnej gumy, 1m (MP)
MODEL WAGA | SREDNICA | DLUGOSC CZESTOTLIWOSC -
(kg) (mm) (mm) NAPIECIE
M35AFP 12 36 350 200 Hz—-42V
M5AFP 14 50 400 200 Hz—-42V
MG6AFP 15 58 430 200 Hz—-42V
M7AFP 18 65 430 200Hz-42V
MOZLIWOSCI
: WIBRACJE SILA
MODEL NATEZENIE NA MINUTE ODSRODKOWA WIBEOWANIA
(m 3/ godz)
M35AFP 3
MP35AF P 8 12.000 175 kp. Do-#20m
M5AFP
MP5AFP 12 12.000 375 kp. Do-#30m?3
MG6AFP 3
MP6AE P 16 12.000 575 kp. Do-#35m
M7AFP
MP7AFP 22 12.000 720 kp. Do-#40m?3

3. WARUNKI UZYTKOWANIA

UWAGA! Przeczytaj i zrozum wszystkie instrukcje

3.1 BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

o UTRZYMUJ swag przestrzeh robocza w czystosci i dobrze odwietlona.

¢ NIE URUCHAMIAJ urzadzen w poblizu materiatdw wybuchowych, jak réwniez
substanciji tatwopalnych, gazow i pytu.

e UTRZYMUJ uruchomione narzedzie z dala od oséb niepozadanych, dzieci i
odwiedzajacych

3.2 BEZPIECZENSTWO PRACY Z URZADZENIAMI ELEKTRYCZNYMI.

Narzedzia uziemione muszg by¢ podtgczone do gniazdka odpowiednio
zainstalowanego i uziemionego, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami
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o NIE USUWAJ koncédwki uziemienia i w zaden sposob nie przerabiaj wtyczki.

e NIE UZYWAJ zadnego adaptatora wtyczki.

e Skonsultuj z wykwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwosci czy
gniazdko jest prawidtowo uziemione.

o ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sie z powierzchniami uziemionymi, takimi jak
rurociggi, kaloryfery, kuchenki, lodowki, poniewaz zwieksza to ryzyko porazenia
pradem.

o NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢. Woda dostajgca sie do urzadzenia

elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajacego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajace. Zniszczone kable zwiekszaja

ryzyko porazenia pragdem

e GDY OBSLUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj odpowiedniego do tego
przedtuzacza

3.3 BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

e BADZ CZUJNY, w tym, co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku, gdy operujesz
narzedziem.

e NIE UZYWAJ narzedzia, gdy jeste$ zmeczony lub jeste$ pod wptywem narkotykow,

alkoholu lub leku.

UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuterii.

UPNIJ wiosy, jesli je masz diugie.

UTRZYMUJ swe wtosy, ubior i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UNIKAJ przypadkowych uruchomieh.

UPEWNILJ SIE, ze wiacznik jest wytaczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.

UPRZATNIJ Kklucze i wtaczniki przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w sposdb zréwnowazony.

UZYWAJ zabezpieczen.

Zawsze UZYWAJ ochrony na oczy.

3.4 UZYCIE NARZEDZIA | SRODKI BEZPIECZENSTWA

e UZYWAJ klamer i innych elementéw stuzacych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi
pracy na stabilnej platformie.

¢ NIE FORSUJ narzedzia.

e UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.

e NIE UZYWAJ narzedzia, jesli nie mozna przestawi¢ wytgcznika na pozycje wytgczone
(OFF).

e ODLACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang akcesorii
oraz przechowywaniem narzedzia.

e PRZECHOWUJ nie uzywane narzedzia z dala od dostepu dzieci i oséb nie
przeszkolonych.

e UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.

o ZREWIZUJ zdecentrowanie czesci ruchomych, pekniecie czesci i wszystko co, moze
wptywac na funkcjonowanie narzedzia.

o Jesli narzedzie ulegnie uszkodzeniu, ZROB przeglad przed uzyciem.

e UZYWAJ akcesoriow zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.
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3.5 SERWISOWANIE

¢ Konserwacji sprzetu moze dokonywac jedynie przeszkolony personel.
e Podczas wymiany czesci uzywaj jedynie czesci identycznych z zastgpionymi.
o Dziataj tylko zgonie z zasadami konserwacji przedstawionymi w tej instrukgciji.

3.6 SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA.

Dla witasnego bezpieczenstwa, dla ochrony innych i aby zapobiec uszkodzeniu silnika,
przeczytaj, zrozum i postepuj wedtug warunkoéw uzytkowania tej maszyny.

1.- W pierwszej kolejnosci przeczytaj i zrozum instrukcje przetwornicy, do ktorej zostang
podtaczone butawy z wewnetrznym silnikiem.

2.- Przed samodzielnym uzywaniem nalezy upewni¢ sie, Zze operatorzy zostali
poinstruowani w kwestii obstugi maszyny.

3.- Butawa powinna by¢ uzywana wytacznie do prac, dla ktorych zostata skonstruowana,
z uwzglednieniem zalecen ponizszej instrukcji.

4.- Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze czesci butawy sg mocno dokrecone.

5.- Wtyczka wibratora nie powinna by¢ uzywana do uruchamiania lub zatrzymywania
sprzetu. Uzywaj odpowiedniego wytgcznika do uruchomienia i wytgczenia.

6.- Chron kabel zasilajacy przed goracem, olejem i ostrymi krawedziami.

7.- Unikaj przygniecenia kabla taczacego przez ciezkie maszyny, gdyz moze to
spowodowac zniszczenie.

8.- Sprawdz czy kabel elektryczny nalezy do odpowiedniej sekcji i jest w doskonatym
stanie (patrz punkt 3.2 )

9.- Nie operuj w poblizu cieczy ani gazéw tatwopalnych.

10.- Nie pozostawiaj butawy funkcjonujgcej poza betonem dtuzej niz 2 minuty. Uruchom
wigcznik ruchu natychmiast przed przystgpieniem do wibrowania betonu i butawa
powinna zostac odtgczona natychmiast po zakonczeniu wibrowania.

11.- Nalezy zapobiega¢ by butawy pracowaty w stycznosci z solidnymi obiektami przez
dtuzszy okres czasu.

12.- Nie zatrzymuj pracy butawy podczas procesu wibrowania.

13.- Nie pozwalaj personelowi nie przeszkolonemu lub bez doswiadczenia operowac
wibratorem lub jego koncéwkami.

14.- Odtacz butawe od przetwornicy przed jakgkolwiek czynnoscig obstugowa.

15.- Wymien zuzyte cze$ci, aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych komponentow
(tabela 1.3.2).

16.- Poziom cisnienia akustycznego tego urzadzenia wynosi 79dB (moc akustyczna
85dB).

17.- Wibracje przekazywane operatorowi nie przekraczajg 2,5 m /s? przyspieszenia,
jesli uzytkowanie jest prawidtowe.

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC NORM BEZPIECZENSTWA
OBOWIAZUJACYCH W TWYM KRAJU.
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4. DZIALANIE | KONSERWACJA

4.1 URUCHOMIENIE
Przeczytaj punkt 2 rozdz. ,Warunki uzytkowania”
4.2 PODtACZENIE BUtAW WIBRUJACYCH DO PRZETWORNICY.

Przetwornica jest wyposazona w gniazdka, do ktérych podtgcza sie butawy.

W pierwszej kolejnosci podigcz przetwornice do zasilania, upewnij sie, ze podtagczenie jest
prawidtowe (oznaczenia i stan techniczny kabla wedtug norm bezpieczenstwa), nastepnie
uruchom przetwornice przy pomocy jej wigcznika. Podtgcz butawe do przetwornicy i badz
gotow do uruchomienia jej wiacznika.

W celu wytaczenia, najpierw nalezy wylgczy¢ butawe uzywajgc odpowiedniego wytgcznika,
nastepnie odtgczyé przetwornice uzywajac jej odpowiedniego wytgcznika i na koniec wyjaé
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

Mozliwosci podtaczen:
Prad zuzywany przez podfgczone butawy nie powinien przekracza¢ w natezeniu pradu
wyjsciowego z przetwornicy wyszczegoélnionego w tabeli danych technicznych.

4.3 PRZEDtUZACZE

Uzywaj zawsze przedtuzaczy trojfazowych z odpowiednimi wtyczkami.
Nie uzywaj kabli uszkodzonych ani zuzytych.
Unikaj przejazdu ciezkich tadunkéw po kablach.

Przekroj M,\? ksy.ma!ne Zabezpieczenie
atezenie
2

mm A A
1 15 10

1,5 18 10/3-16/1—-
2,5 26 20
4 34 25
6 44 35
10 61 50
16 82 63
25 108 80

Tabela 1: Minimalne przekroje zgodnie z normami VDE
W celu okreslenia przekroju poprzecznego nalezy postepowaé nastepujgco:

Dozwolone podgrzewanie zgodnie z normami VDE (tabela wymaganych minimalnych
przekrojéw poprzecznych).

Np. dla natezenia 20 A, zgodnie z tabelkag dla 26 A lub mniej, odpowiedni przekréj to 2,5 mm.
W zwigzku z tym wybranym przekrojem bedzie 2,5mm
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4.4 KONTROLA

1. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic¢ sie czy wszystkie mechanizmy obstugi i
bezpieczehstwa dziatajg prawidtowo.

2. Regularnie kontrolowaé¢ stan kabli zasilajgcych i gumowego weza, w przypadku
wykrycia najmniejszego uszkodzenia nalezy je jak najszybciej usuna¢ w celu
unikniecia wiekszych usterek.

3. Gdy potwierdzg sie defekty sprawiajgce zagrozenie dla bezpiecznej
obstugi, nalezy wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiedni przeglad

4.  Wibrator powinien by¢ uzywany wraz ze wszystkimi zabezpieczeniami.

4.5 KONSERWACJA OKRESOWA

Czesci elektryczne moga by¢ naprawiane jedynie przez eksperta.

Przed jakimikolwiek czynnosciami serwisowymi odtgcz butawe od przetwornicy.

We wszystkich pracach obstugowych nalezy uzywac czesci oryginalnych.

Zaleca sie oliwienie tozysk butawy co 12 miesiecy. W tym celu zaleca sie by
specjalista zdemontowat butawe. Umy¢ tozysko rozpuszczalnikiem, a gdy wyschnie
wypetni¢ w 30 do 40% wolng przestrzeh wewnatrz tozyska, jesli stwierdza sie zbytni
luz tozyska po jego wymianie. Przy ponownym montazu czesci umies¢ uszczelki i
dodaj spoiwo pieczetujgce na catym gwincie. Dokre¢ i usun nadmiar spoiwa.
Waznym jest by wszystkie czesci byly doktadnie dokrecone, by woda nie mogta
przedosta¢ sie do Srodka. Nastepnie zespawaé, aby zapobiec poluzowaniu sie
cze$ci. Zalecanym smarem jest ISOFLEX LDS 18 SPECIAL A marki KLUBER
LUBRICATION lub inny podobny o nastepujacych wtasciwosciach:

PN~

BaZA. . e Li-SE
Punkt skraplania s/ DIN 51801/1 (°C)....cooviiiiiiiiiieeeeiiiieeee >250 °C
Zakres temperatur (°C) .......uvveiieiieiiiiieeee e -50a 120 °C
Przenikalno$¢ robocza s/ DIN 51 804 (0.1 mMm) .....ccccvviiiveeeeeeinnnes 295
Konsystencja NLGI s/ DIN 51 818 .......cccooiiiiiiiiiii, 2
Lepkos¢ dynamiczna (MPa S).......ceevveiiiiiiiiiiiiieieeeeeeiieeeeeeee e 4500
Wspétczynnik predkosci (N dm) ... 1000000

W butawach typu M6AF zalecane smarownie olejem SUMMIT SH-46 z firmy
KLUBER LUBRICATION lub inny analogiczny z nastepujaca charakterystyka:

ISO VG, DIN 51519 et e e e e e e e e e eeeeens 46
Gestosé, DIN 51757 na 20 stopni C g/Ml ....eeeviveiiiiiiiiieeee e 0,88
Lepkos¢ kinetyczna, DIN 51562 przy 40 st. C,mm2/s, OKOlO.........ccceeeeeeiiinrnnnenn. 44
Przy 100 st.C,mm2/s, okoto...........cccoevreenn. 7.8
Wskaznik lepko$ci DIN ISO 2909 ........ccoiiiiiiiiieiiieee e 148
Punkt zapalny DIN ISO 2592, St.C ......ouviiiiiei i 240
Punkt krytyczny ciektosci, DIN ISO 3016, StC.......cooovvvviiiiiiiiii, -45
Temperatura samozaptonu, DIN 51794, StC ... 390
Dziatanie zrace na miedz, DIN EN ISO 2160 (24 h przy 100 stC),
5] (0] 0] T=T TN o] {0 7 1-100
Skitonnos¢ tworzenia piany, ASTM-D 892, ml. Sekwencja 1,2,3 ..................... 0/0/0
Objetos¢ rozcienczalnosci DIN 51599, Ml ..o 40/38/2
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Zawsze przy wymianie przeftgcznika nalezy upewni¢ sie czy sruby sg nalezycie

dokrecone oraz czy skrzynka przetgcznika jest dobrze zamknieta.

Po zakonczeniu czynnosci konserwujacych lub po dokonaniu napraw nalezy upewni¢

sie czy system zabezpieczajacy dziata prawidtowo.

Co 12 miesiecy lub czesciej, jesli wymagajg tego warunki uzytkowania zaleca sie

dokonania przegladu w warsztacie autoryzowanym.
Nalezy kontrolowa¢ s$rednice zuzycia butawy. Jesli

srednica ta w punkcie

maksymalnego zuzycia jest mniejsza niz zaznaczona tlustym drukiem w ponizsze;j
tabeli, nalezy wymieni¢ odpowiednig czes¢.

MODEL SREDNICA DEUGOSC
(mm) (mm) IH
AN 25 23?65(%)3) 345 (350) |
AN 38 455 (48) 371 (376) —
AN 48 675 170, 440 (445) :
AN 70 ’ 505 (510) .
|
AX 25 2:65(%) 208 (313) :
AX 38 455 14 340 (345) |
AX 48 25 a5) 365 (370) ;
A X 58 : 400 (405) IRk
PNU25 23,5 (25) 215 (220) ey
P N U 40 38 (40) 205 (300) ;
PN U 50 47,5 (50) 205 (300) .
PN U 60 57,5 (60) 205 (300) |
PN U 80 77,5 (80) 340 (345) ]
IN 100 97,5 (100) 425 (430) |
M35AFP 34,5 (36) 345 (350) N
M5AF P 48 (50) 395 (400) n
M6AF P 56 (58) 420 (430) L\l
M7 AF P 64 (66) 425 (430)

Tabela 2: Utrzymywanie butaw

Minimalne wymiary wydrukowano pogrubiong czcionka.

W nawiasach podano wymiary oryginalne.

Tuba powinna zosta¢ wymieniona po osiggnieciu minimalnej Srednicy.
Szpic powinien zosta¢ wymieniony po osiggnieciu minimalnej dtugosci.

apow

4.6. MAGAZYNOWANIE
Przechowywa¢ butawy zawsze w miejscach czystych, suchych i zabezpieczonych, jesli
nie bedg uzywane przez dtuzszy czas.

4.7 TRANSPORTOWANIE

W $rodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ butawe przed slizganiem sie,
przewréceniem i uderzeniami.
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5.LOKALIZACJA AWARII

1 — Wtyczka trojfazowa 32 A

2 — Kabel do wytgcznika 4mm?2
3 - Kabel do wytgcznika 4mma2
4 - Kabel do wytacznika 4mm2

5 - Wytgcznik

6 — Kabel do silnika 2,5mm?2
7 - Kabel do silnika 2,5mm?2
8 - Kabel do silnika 2,5mm?2

9 — Silnik

PROBLEM

POWOD/ROZWIAZANIE

Butawa nie funkcjonuje

1.- Sprawdz czy jest zasilanie.

2.- Wtyczka w ztym stanie.

3.- Wadliwy wytgcznik.

4.- Przewody w ztym stanie.

Butawa funkcjonuje
normalnie lecz przegrzewa sie

1.- Sprawdz czy butawa nie pracuje poza betonem.

2.- Sprawdz napiecie wyjSciowe z przetwornicy.

3.- Zuzyte lub nienasmarowene tozyska.

Butawa pracuje powoli i
przegrzewa sie

1.- Sprawdz napiecie i czestotliwo$¢ wyjsciowa z przetwornicy.

2.- Silnik wewnetrzny moze pracowac na dwdch fazach.

3.- Sprawdz wtasciwosci przedtuzaczy.

Silnik zbytnio hatasuje

1.- Uszkodzone tozysko.
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6.PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH.

6.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH.

1. We wszystkich zaméwieniach czeéci zamiennych NALEZY ZAtACZYC KOD
CZESCI WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sie by zataczy¢ NUMER FABRYCZNY
MASZYNY.

2. Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w gornej zesci
plastikowej obudowy silnika, na watku i butawie numer jest wyryty na czesci
zewnetrznej.

3. Wskaza¢ prawidlowe instrukcje zatadunku, zawierajgce srodek transportu, adres i
petng nazwe odbiorcy.

Nie zwraca¢ czesci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania pisemnego
z ezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zostac optacone.

6.2 INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCUJE.

1. Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja
pokrywa czesci z defektem fabrycznym. W zadnym wypadku gwarancja nie pokryje
awarii spowodowanej przez zte uzywanie urzadzenia. Koszty robocizny i wysyiki
zawsze pokrywa Klient.

2. We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYStAC MASZYNE DO ENARCO,
S.A. LUB AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujac adres i petng nazwe
odbiorcy.
3.Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu gwarancji i
na prosbe Klienta wystany raport techniczny.

4.Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktéry byt naprawiany przez
personel nie zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

7.ZALECANE ZASTOSOWANIE.

7.1 ZALECANE ZASTOSOWANIE WIBRATORA WEWNETRZNEGO.

1. Wybierz typ wibratora odpowiedni do rozmiaréw szalunku, odlegtosci pomiedzy
zbrojeniem, konsystencji betonu. Skonsultowac¢ sie z naszym punktem w sprawie wyboru
wibratora. Zalecane jest posiadanie wibratora rezerwowego.

2. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze sprzet jest sprawny i pracuje prawidiowo.
Zachowaj ostroznos¢ i uwage.

3. Wylej beton do formy unikajac wylewania go ze zbyt wysoka. Nalezy wylewa¢ beton do
formy lub szalunku wypoziomowanego. Grubos¢ kazdej warstwy powinna by¢ mniejsza
niz 50 cm, zaleca sie pomiedzy 30 a 50 cm.

4. Wprowadz wibrator pionowo w mase betonu nie przemieszczajgc go w poziomie. Nie
uzywaj wibratora do przemieszczania betonu w poziomie. Wibrator wprowadza sie
pionowo w regularnych odstepach czasu, w odlegtosciach wynoszacych 8 do 10 srednic
butawy (skonsultowac¢ promien pracy). Obserwuj beton w trakcie wibrowania zeby méc
okresli¢ pole dziatania wibratora. Pole to powinno zachodzi¢ na sasiednie w celu
unikniecia niezawibrowanych obszarow. Butawa powinna penetrowa¢ okoto 10 cm
warstwy poprzedniej, aby zapewni¢ dobre przylgniecie réznych warstw. Czas miedzy
wibrowaniem poszczegolnych warstw nie powinien by¢ zbyt dtugi. Nie wpychaj na site
wibratora w mase betonowa, moze by¢ blokowany przez zbrojenie.
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5. Czas wibrowania w kazdym punkcie zalezy od rodzaju betonu, rozmiaru wibratora i
innych czynnikéw. Ten czas moze wahac sie pomiedzy 5 a 15 sekund. Czas jest krotszy
dla mas ptynnych, w takich mieszankach zbyt diugie wibrowanie moze doprowadzi¢ do
rozwarstwienia. Uwaza sie, ze beton jest prawidlowo zawibrowany, gdy przestrzen wokot
butawy jest potyskujaca, pozwala uciec pecherzykom powietrza, a takze zauwaza sie
zmiane w dzwieku wydawanym przez wibrator. Wiele bteddéw w strukturze jest efektem
niezorganizowanego i pospiesznego procesu wibrowania.

6. Nie powinno sie dociska¢ wibratora do zbrojenia lub szalunku. Zachowaj minimum 7 cm
odstepu od Scian.

7. Butawe wyjmuje sie z betonu powoli, wykonujac ruchy w gére i w dét, aby pozostawic
betonowi czas na wypetnienie zaglebienia pozostawionego przez tube. Predkosé
wyjmowania wibratora powinna wynosi¢ okoto 8 cm na sekunde. Gdy jest juz praktycznie
na zewnatrz, wyciggnij go szybko, aby unikng¢ wzburzenia powierzchni.

8. W celu wibrowania ptyt betonowych, umiesé¢ butawe ukosnie, aby zwiekszy¢
powierzchnie kontaktu z masg betonowa.

9. Nie nalezy trzymac pracujgcego wibratora poza betonem przez dtuzszy okres czasu, jesli
nie bedzie kontynuowane wibrowanie zatrzymaé¢ maszyne. Nie uzywaé wibratora do
przesuwania betonu w poziomie.

10.Przestrzegaj zalecen instrukcji obstugi.

Aby uzyskacC prawidtowg strukture betonu powinnismy uzywacC wiasciwych sktadnikow
i przeprowadzac wibrowanie masy betonowej w catej jej objetosci.
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W CELU SKONSULTOWANIA ROZKLADOW NA CZESCI | LIST
CZESCI ZAMIENNYCH NASZYCH MASZYN, PROSIMY ODWIEDZIC
NASZA STRONE INTERNETOWA

Web: http://www.enar.es
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